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皿IT 950&-1999 
a) 试制的新产品（包括老产品转厂）；
b) 当产品的设计、工艺或所用材料更改，影响到产品性能时：

c) 质量升级、创优或行业检验评定时；

d) 产品停产一年以后再次生产时；
e) 对成批、大量生产的产品，每年不少于一次的定期抽检时。

6.3.2 型式检验项目

5.2-5.11。

6.3.3 型式检验抽样一殷不少于三台。

6.3.4 检验结果评定
戒批产品若一次抽查未全部合格，可以加倍抽查，按第二次抽查结果进行统计和评定。允许加倍抽查

的条件是：第一次抽查的不合格总项次不能超过两个（抽查台数为两台或两台以上），同时这两个项次只

限于两台产品的不同的两个项次（如抽查一台时只限一个总项次），超过两个项次不允许加倍抽查，并判
作不合格品；第二次抽查若全部合格时，仅将第一次抽查的不合格品退修；第二次抽查若仍有一个项次不

合恪，则判为全部不合格。经型式检验后的真空箱允许出厂，但应作必要的检查和适当的修复。

6.4 仲裁试验
如制造厂与用户在确定产品是否合格的问题上发生争执时，应进行仲裁试验。仲裁试验仅验证制造

厂提供用户所规定的技术指标，按本标准相应条文的试验方法仲裁。若仲裁试验产品不合格时，执行 4. 13

的规定。

7 标志、包装与储存

7. 1 标志

每台真空箱应在适当醒目位置，固走产品销牌。产晶摇牌应符合GB.厅13306的规定，包括以下内容：

a) 制造厂名、商标；
b) 产品名称"Ji.型号：
川 额定电压及功率；

d) 使用温度范围：
e) 最高工作温度；

f) .真空度：
g') 工．作室尺寸：
h) . tl：广编号及出广日期。

7.2 包装
真－£箱包装应符合GB 191和GB,1T 15甜4的要求，包装型式采用防雨包装。包装箱外望每标明：

a) 产品名称；

b) 制造广名称、商标；
c) 包装箱

“

长 x 宽x高
”

尺寸及毛重，净重；

cl) 收货单位名称及地址；
e) 安全注意标志，如

“

小心轻放
”

、“切勿受潮
”

、“向上
”

等字样或惊志。

7.3 储存
包装完备的真空箱应储存于干燥、通风的库房中。库房中不得有腐蚀性气体和腐蚀性化学药品c
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